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KRAL TEPESI (KIBRIS) MiKEN ve YEREL CANAK COMLEGIN
YENIDEN URETiM DENEMELERI

Reproduction Experiments of Mycenaean and Local Pottery from Kral Tepesi (Cyprus)

Yesim BATMAZ* - Atilla BATMAZ**

Oz: Bu makale, Kibrisin Karpaz Yarimadasrnda
bulunan ve Geg Tung Cag: ticaret aglarinda stratejik
bir kesisim noktasi olan Kral Tepesi yerlesiminin
seramik buluntularini deneysel arkeoloji perspektifiyle
incelemektedir. Caligmanin temel odagi, yerlesimde
tespit edilen Miken kokenli ithal mallar ile bu formlarin
yerel taklitlerinin tretim teknolojilerini yeniden tiretim
denemeleri yoluyla analiz etmektir.

Kral Tepesi seramik repertuvars; temiz hamuru, yiksek
kaliteli perdahlr yiizeyleri ve canli boya bezemeleriyle
ayrisanithal Miken mallariile dahakaba, taggiklthamura
sahip ve mat bezemeli yerel tiretimlerden olusmaktadir.
Aragtirma kapsaminda, tizengi kulplu testi, alabastron,
matara, ¢ift kulplu canak, minyatiir testiler, Kibris
testisi, orta boy testi, diigme dipli sise ve magrapa gibi
on farkli form segilerek modern atélye kosullarinda
yeniden tretilmistir. Orijinal Miken tiretiminde, ileri
pyroteknolojik yontemlerin yani sira ¢omlekei ¢ark:
kullanim1 standarttir. Antik donemde mese odunu
yakatly, tistten gekisli dairesel firmlarda 800°C ile 1050°C
arasinda gergeklestirilen pisirim siireci, bu calismada
elektrikli firmlarda simiile edilmistir.

Yeniden dretim stirecinde Menemen kili ve gri
endustriyel killer kullanilmis, sekillendirme ¢ark
tizerinde yapilip 1000°Cde biskiivi, 1045°Cde ise son
pisirim  gerceklestirilmistir.
ozellikle tzengi kulplu testi gibi karmagik formlarm
tretiminin yiiksek diizeyde zanaat uzmanligi ve termal

Cahismanin  sonuglari,

dinamikbilgisi gerektirdigini ortaya koymustur. Modern
tekniklerin yarattig1 gorsel farklara ragmen, bu deneysel

*

Abstract:  This article examines the ceramic finds
from the Kral Tepesi settlement, located on the Karpaz
Peninsula in Cyprus and representing a strategic
intersection point in Late Bronze Age trade networks,
from an experimental archaeology perspective. The
primary focus of the study is to analyse the production
technologies of Mycenaean-origin imported wares
identified at the site and their local imitations through
reproduction experiments.

The Kral Tepesi ceramic repertoire consists of imported
Mycenaean wares, distinguished by their fine paste,
high-quality burnished surfaces, and vivid painted
decoration, alongside local productions with a coarser,
gritty paste and matte decoration. Within the scope
of the research, ten different forms were selected and
reproduced under modern workshop conditions,
including stirrup jars, alabastrons, flasks, double-
handled bowls, miniature jugs, Cypriot jugs, medium-
sized jugs, button-based bottles,and tankards. In original
Mycenaean production, advanced pyrotechnological
methods were standard practice, as was the use of the
potters wheel. The firing process, which was carried out
in the ancient period in oak-fueled, updraft circular
kilns at temperatures between 800°C and 1050°C, was
simulated in this study using electric kilns.

Menemen red clay and grey industrial clays were
used in the reproduction process; shaping was done
on the wheel, with bisque firing at 1000°C and final
firing at 1045°C. The results of the study reveal
that the production of complex forms, such as the
stirrup jar, requires a high level of craftsmanship and
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calisma Geg Tung Cagr Miken seramik tiretimindeki
standardizasyonun  ve teknolojik
anlasilmasina bilimsel bir katki sunmaktadr.

sofistikasyonun

knowledge of thermal dynamics. Despite the visual
differences resulting from modern techniques, this
experimental study contributes to the understanding of

standardisation and technological sophistication in Late
Bronze Age Mycenaean ceramic production.

Anahtar Kelimeler: Kibris, Miken, Seramik, Kral
Tepesi, Yeniden Uretim.

Keywords: Cyprus, Mycenaean, Ceramic, Kral Tepesi,
Reproduction.

Giris

Deniz ticareti acisindan énemli bir liman olan Kibris adasi Anadolu, Levant ve Misir arasinda
gergeklesen ticari faaliyetlerin de degismez aktorlerinden biridir. Ticari iligkilerinin en doruga ulastigt
donem Geg Tung Cagr yani Kibrista Miken etkisinin kayda deger oranda oldugu donemdir. Zira
Mikenlerin siyasi ve ekonomik giicii, onlari yalnizca Egede degil, ayni zamanda Dogu Akdenizde de ticaret
aginin 6nemli bir pargasi haline getirmistir. Miken gemileri, Ege adalar1 iizerinden Anadolu kiyilarina,
Kibrisa, Suriye-Filistin kiyilarina ve hatta Misira kadar ulasmaktaydi. Mikenler igin Kibris birgok agidan
onem tagimustir, Kibris onemli bir bakir kaynagidir. Mikenler igin ticaret Gssii islevi goren ada, Ege, Levant
ve Mistr arasinda bir kopri, bir kesisim noktast konumunda olmakla kalmamus kiiltirel etkilesim merkezi
haline gelmistir.

Seramik buluntular adadaki Miken varhigini kanitlayan énemli bir buluntu gurubunu olusturur.
Arkeolojik kanitlar Miken seramiklerinin adada gok genis bir alana yayildigini gosterir. Seramik, yalnizca
giindelik kullanim esyasi degil, ayn1 zamanda ticaretin, kiiltiirel etkilesimin ve hatta diplomatik iligkilerin
de bir gostergesidir. Dogu Akdenizde, 6zellikle Kibrista ele gecen Miken seramikleri, Kibris ile Ege
arasindaki gligla baglantilarin kaniti durumundadir. Bu, yalnizca ticareti degil, ayn1 zamanda diplomatik
iligkileri ve zaman zaman kolonizasyon girisimlerini de yansitir.

Kibrisin kuzey kesiminde yer alan Kral Tepesi' gerek cografi konumu gerekse kiiltiirel tabakalari
agisindan bolgenin Geg Tung Cagrnin aydinlatilmasinda anahtar bir yerlesim statiisiindedir. Bélgede Geg
Tung Cagini ortaya koyan yerlesimlerin eksikligi, burayr 6nemli kilan unsurlarin basinda gelir.

Bu arastirma Karpaz Yarimadasinda yer alan Kral Tepesinden gelen yerel ve Miken mallarindan
secilen orneklerin gtintimiiz kosullarinda yeniden tiretimlerini konu almaktadir. Arastirmanin amaci
hem Miken seramiklerinin hem de yerel taklitlerin ayirt edici unsurlarimn tiretim faaliyetleri agisindan
degerlendirebilmektir. Dolayistyla bu ¢alisma seramiklerin form ve bezeme ozelliklerinin yeniden
uygulanmasi hakkinda bilgi saglayacaktir. Deneysel bir nitelik tagtyan calismada 6zellikle sekillendirme,
astarlama, firmlama gibi tiretim zincirinin bolimleri hakkinda bir i¢gorti kazanilmasi hedeflenmistir.
Yeniden tiretim agamalarina gegmeden énce Kral Tepesi ve tepede bulunan Miken seramiklerini genel
hatlariyla incelemek yerinde olur.

Kral Tepesi ve Miken Seramikleri

Kral Tepesi (fig. 1), Kibris arkeolojisi agisindan dnemli bir yerlesimdir. Tepe adanin en dogusunda
kirsal bir sosyo-ekonomik yapiy1 yansitan Karpaz Yarimadasrnda yer alir. Yarimadanin giiney sahillerini
yukaridan goren Kral Tepesi (Yunancast Vasili) dogal bir tepe tizerine kurulmustur. Yerlesimin kurulu
oldugu alan bugiin Kaleburnu ya da Yunanca ismiyle Galinoporni olarak bilinen kéy sinirlart igindedir.
Denizden 2 km kadar igeride bir platonun tizerindeki tepe genis goriis mesafesi ile bolgeye hakim, stratejik
bir konumdadir2.

Bu makalenin de konusunu olusturan Miken seramikleri, Kral Tepesi Ge¢ Tun¢ Cagi seramik
repertuart’ icinde onemli bir yer tutmaktadir. Ozellikle yiizey islenis bicimleri ve diger seramiklere gore

1 Kral Tepesi malzemesi tizerinde ¢alismamiza olanak veren Dog. Dr. Biilent Kizildumana tesekkiira bir borg biliriz.
2 Kizilduman - Miller 2016.
3 Batmazetal, yaym asamasinda.
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Figiir 1: Kral Tepesinin Konumu.

farkliliklar, Miken kokenli ithal mallar ve yerel tiretimler seklinde iki temel grubun varligina isaret eder.
Miken seramikleri yerlesim igerisinde az sayida fakat belirgin 6zellikleri neticesinde dikkat geken seramik
grubu olarak karsimiza ¢itkmaktadir. Bu 6zellikler temiz ve katkisiz hamura sahip olmalari, perdahli ytizey
islenisi, canlt kirmizi, kahverengi ve siyah renklerde bezemeli oluslart ile fark edilmektedir. Boya bezemeli
bu seramiklerin genellikle krem ve devetiiyii astar tizerine uygulandigr gériilmektedir. Form agisindan
degerlendirildiginde ise gesitli formlarda uygulandigr ancak say1 olarak az temsil edildigi anlasilmistir.
Yerlesimdeki Miken kokenli klasik formlar arasinda bityiik boy ¢omlek, tizengi kulplu ¢omlek (stirrup
jar), fincan, masrapa, matara, rython ve alabastron bulunur*.

Kral Tepesi seramikleri igerisinde bazi parcalarmn Miken seramiklerine benzedigi goze ¢arpmustir.
Bu seramik pargalarinin ince cidarlt oluslari ve boya bezeme teknikleri Miken mallarini andirmaktadir.
Farklara bakildiginda ise hamur katkilarinin fazla ve ozellikle tagcikl oldugu yani Miken seramikleri
gibi neredeyse katkisiz bir hamurdan ¢ok, daha kaba bir hamur yapisina sahip olduklart goriilmektedir.
Firinlamakaliteleri orta olan bu pargalarda kullanilan boya bezemeler ise Miken mallar1 gibi canli olmaktan
ziyade mat bir goriintise sahiptir. Seramik yiizeyinde perdah isleminin yapilmadigi gozlenmektedir. Bu
benzerlikler ve farklar 1s1iginda goze carpan mallar arasinda tam halde korunagelmis bir par¢a olmasa
da bu grubun Miken seramiklerinin yerel ¢gomlekgiler tarafindan taklit olarak imal edilmis olabilecegini
dastindiirmektedir. Ele gegen pargalara bakildiginda bazi ¢anak, fincan ve testi pargalarinin tizerinde Miken
tarzi boya bezemeye rastlanmasi dikkat gekicidir. Boya bezemeli pargalar ithal olarak tanimlanan Miken
kaplar1 tizerinde canli ve parlak perdahli renklerde karsimiza ¢ikmaktadir. Genelde geometrik sekiller ile
birlikte bitkisel motifler de islenmistir. Yerel tiretim oldugu diisiiniilen boya bezemeli seramiklerde ise
mat bir renk ve geometrik desenler hakimdir. Ada genelinde, 6zellikle Enkomi, Kition, Hala Sultan Tekke,
Kalavasos ve Kral Tepesi gibi merkezlerde Miken seramikleri ¢ok sayida bulunmustur’.

4 Libasyona yonelik seramiklerin ¢ogunun Kral Tepesinin bir bolimiinii olusturan “Plato” boliimiinden geliyor olusu
da bu boliimde toplumsal siyasal 6rgiitlenme yapist kapsaminda rittel igerikli faaliyetlerin olabilecegi fikrine bir delil
olusturmaktadir. Ayrintili bilgi igin bkz. Kizilduman 2017.

5 Batmazetal, yaymn asamasinda.
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Geg Tung Cag1 Miken Seramiklerinin Uretim Teknolojilerine Genel Bir Bakis

Geg Tung Cagi Miken seramik tiretimi, antik dinyada pyroteknolojik yetkinligin ve zanaat
standardizasyonunun doruk noktalarindan birini temsil eder. Bu donemde seramik tiretimi; hammadde
se¢iminden sekillendirmeye, bezeme tekniklerinden gelismis pisirim stireglerine kadar bir dizi karmagik
asamay1 icermektedir. Miken seramiginde kullanilmis olan kalsiyumlu killer, 1s1l genlesme katsayilar: ve
gozeneklilik yapilari nedeniyle daha yiiksek pisme derecelerine dayanikhdir. Yizey islemlerinde ise, ince
astarlarin kullanimi yaygindir. Ozellikle perdahlanmus yiizeyler, pisirim sonrast metalik bir parlaklik elde
edilmesini saglar®. Sekillendirme asamasinda, Geg Tung Cag ile birlikte gomlekgi ¢arki kullanimi standart
hale gelmistir. Bu teknolojik adaptasyon, formlarda simetri ve seri tiretimi mamkiin kilmugtur”.

Miken diinyasinda seramikler, genellikle tistten gekisli firinlarda pisirilmistir. Bu yapilar, atesin yakildig
bir yanma odast ve seramiklerin yerlestirildigi, delikli bir tabanla ayrilmus bir pisirme odasindan olusur.
Berbati, Kommos ve Rodostaki lalysos gibi merkezlerde bulunan firin kalmtilari, bu yapilarin yiiksek
1s1 verimliligine sahip oldugunu ve atmosfer kontroliine izin verdigini kanitlamaktadir. Firmn tasarimu,
1sinin homojen dagilimini saglamak ve yakit tiiketimini optimize etmek amaciyla genellikle dairesel veya
oval planhdir®. Miken seramiklerinin pisme sicakliklari, mineralojik ve mikro yapisal analizler (XRD ve
SEM) ile tespit edilmektedir. Genel olarak pisme dereceleri 800°C ile 1050°C (bazen 1100°C) arasinda
degismektedir’.

Materyal ve Metot

Bu ¢alismada Kral Tepesinden gelen Geg Tung Caga tarihli Kibrisa 6zgii seramik formlari ile Miken
canak ¢omleklerinden segilen 10 form yeniden Gretilmistir. Kullanilan ¢amurlar ve boyalar endistriyel
nitelikte olup driinler elektrikli firinlarda pisirilmistir. Farkli mal grubu, form bezeme ozelliklerine
sahip yerel tiretimden veya ithal oldugu distiniilen Miken mallarindan segilen ve tiim veya tiime yakin
durumdaki kaplar dis gortints 6zellikleri dikkate alinarak yeniden tretilmistir.

Uretimler, Menemen ve Bornovadaki atlyelerde gerceklestirilmistir. Kibris adasinda zengin
hammadde kaynaklart olmasina karsin giiniimiizde Kibrista faaliyet gosteren atolyeler yerel kaynaklar
disindayurtdisindan saglanan endistriyel killer ile de tiretim yapmaktadirlar. Bu nedenle proje kapsaminda
trretilen ¢anak ¢omlekte tig farkls kil kullanilmistir. Bunlar beyaz ¢gamur, Menemen ¢amuru ve gri renkli
camurdur. Formlar tornada ¢ekilmis deri sertligi kivaminda rétuslanarak son seklini almistir. Ek yapilacak
kulp gibi parcalar elde sekillendirilerek bu kivamdayken eklenmistir. Bazi kaplar deri sertligi kivaminda
rotuslanarak son sekli kazandirlmistir. Kaplar ¢ekildikten sonra hava kosullarina gore 1 hafta 10 giin
arasinda kurumaya birakilmustir. Gri renkli kilin daha uzun siirelerde kurudugu gozlenmistir. Formlarin
biskiivi pisirimleri 1000°Cde yapilmus, dekorlu olanlar, dekor isleminden sonra 1045°Cde pisirilerek son
haline ulasmustir.

Formlar tiretildikleri donemde 6zellikle mese odunlarinin yakit olarak kullanildigi yukari yonlii hava
akimu ile ¢alisan firinlarda yapilmis olmalidir. Ancak proje kapsaminda gergeklestirilen pisirimlerin
tamamu elektrikli firmlarda yapilmistir. Bu nedenle pisirim kaynakl farkliklar meydana gelmistir. Gerek
yerli killerin kullanilmamis olmasi gerek pisirim teknikleri triintin son halindeki farkliligin temel sebebi
iken dekorlamada kullanilan farkl: tiir ve yapida boya malzemesi de bu farkliliga temel teskil eder. Boylece
trretilen formlari hem yapisal hem de gorsel olarak orijinallerinden farkli 6zellikte olmalart dogaldur.

Calisma kapsaminda matara, tizengi kulplu testi, gesitli formlarda ve bezemelerde testiler ve strahiler,
alabastron, cift kulplu canak, masrapa gibi formlarin tiretimleri gereklestirilmistir (fig. 2).

Jones 2021.

Xanthopoulou etal. 2021.

Jones 2021.

Xanthopoulou etal. 2021; Jones 2021.
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Figiir 2: Kral Tepesinden Ele Gegen ve Yeniden Uretimi Yapilan Canak Comlek.
(Kral Tepesi Kaz1 Arsivi, B. Kizildumann izniyle).
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Uretilen Formlar

1-Uzengi Kulplu Testi/Comlek

Krem ve pembemsi krem renkli hazirlanan
hamurdan boyutsal olarak birebir tiretilmistir.
Kabin ytiksekligi 36 cm, karin gap1 26 cm, agiz
capt 5 cmdir. Kap cark tizerinde bir defada ve
agz1 kapali olarak ¢ekilmistir. Form, ¢ift kulp
takilip, boyun kismmin yanma tam paralel
bir boyun daha eklenerek yapilmustir. ik
basta gekilen boyunun agzi agilmustir. Ikinci
kapali boyuna yandan 2 tane kulp takilmastyla
beraber sekillendirme islemi tamamlanmugtir

(fig. 3).

Uzengi kulplarin neden yapildigi agik degildir. Dar bir boyun ve kiigiik
bir agza sahip kaplar genellikle degerli sivilar i¢in kullanilagelmistir.

Bu tir sivilarda kontrolsiz akist engellemek igin kulplarin
yerlestirilebilecegi bir tizenginin yapilmasi gerekebilir. Boylelikle akisin az
veya istege bagli yapilmasi saglanabilir. Krem renkli astar ile astarlanarak
kizil kahverengi seramik boyast ile dekorlanmustir (fig. 4).

2-Alabastron (Cift Kulplu Comlekgik)

Form gri renkli endiistriyel ¢amurdan tornada dretilmistir. Boyut
olarak yiiksekligi 10 cm, karmn gapr 12 cm, agiz ¢ap1 distan disa 8 cm, dip
capt 12 cm olarak tiretilmistir. Govdesi silindirik formda omuzdan boyna  p, giir 4: Dekorlanmug ve Pisirimi
dogru daralan ve agz1 yeniden asilarak dudaklart kalinlastirilmig bir forma v s Uzengi Kulplu Comlek.
vediizdibe sahiptir (fig. 5). Krem renkliastarile fir¢akullanilarak astarlanip
kahverengi seramik boyast ile dekorlanmistir (fig. 6). Boya bezeme boyun
omuz ve govdenin en altinda kalin seritler halinde yapilmistir. Gévde kisminda ise birbirine paralel 4
adet ince serit yapilmistir. Kulplar da ayni renkle boyanmustir. Omuzun tstiindeki iki yatay serit boya
bezeme arasinda yan yana dikey kesik ¢izgi bezemesi yer alir (fig. 7). Kulplar1 paralel sekilde yatay omuza
yerlestirilmistir. Kulplarin yatay olmasi nedeniyle ip gegirilerek asilmis olabilecegini akla getirmektedir.
Zira bu formu tutabilmek i¢in daha biyiik ve insan eline rahat oturacak pozisyonda olmast beklenirdi.
Kullanim kolaylig1 agisindan kulplarin yatay degil dikey sekilde boyuna yapilmasi uygun olurdu.

Figiir 6: Dekorlama Asamasi.

& I
uy

Figiir 5: Alabastronun S$ekillendirme Figiir 7: Dekorlanmig ve
Asamas. Pisirimi Yapilmus Alabastron.
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3-Matara

Beyaz camurdan tretilmistir. Toplam yiiksekligi yak. 26 cm karin gapt 19 cmdir. 6 cm boyun uzunlugu
ve 5 cm agiz ¢apina sahiptir. Kalinlagtirilmis agiz kenarlidir. Basik yuvarlak formda bir govdesi ve boynun
her iki tarafinda yatay kulpu vardir (fig. 8). Yatay kulplar ip gegirilerek asimak amagl kullanilmis
olmalidir. Govdesi tamamen yuvarlak oldugundan dibi tizerinde durmamaktadir. Krem renkli astar ile
fira kullanilarak astarlanip agik kahverengi seramik boyast ile dekorlanmistir. Boynun en alt kisminda bir
boya bezeme halka serit uygulanmistir. Yuvarlak govdenin her iki ytiziinde distan ige dogru ig ie gegmis
toplam 6 adet yuvarlak halka serit ile bezenmistir (fig. 9).

Figtir 8: Mataranin Sekillendirme Asamast. Figtir 9: Dekorlanmus ve Pisirimi Yapilmis Matara.

4-Cift Kulplu Canak

Gri renk endustriyel gamurdan tornada sekillendirilmistir. Agiz ¢ap1 19 cm, yiikseklik 7 cm, dip ¢ap1 9
cmdir. Algak kaideli dibe ve yatay, yere paralel iki lades kulpa sahiptir (fig. 10). Krem renkli astar ile fira
kullanilarak astarlanip koyu kahverengi seramik boyast ile dekorlanmustir (fig. 11). Canagin dudaginda
kulplarinda boya bezeme vardir. iginde, agiz kenarinin altinda kalin bir serit seklinde, ortasinda ise daha
ince sarmal 4 serit halka bezeme yer alir. Kabin disinda ¢anagin orta ve dibe yakin kesimlerinde iki adet
halka serit bezeme bulunmaktadir (fig. 12).

Figiir 12: Dekorlanmus ve
Pisirimi Yapilmus Canak.

Figtir 10: Canagin $Sekillendirme Asamast.
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5-Masrapa

Gri renk endiistriyel camurdan tornada sekillendirilmistir. Yitkseklik 19 cm, agiz ¢ap1 12 cm, dip ¢ap1 8
cm, govdenin en genis yeri 13 cm ¢aptadir. Govdeden ¢ikarak agza baglanan tek dikey kulpa sahiptir. Agzi
hafif kalinlastirilmustir. Kap dibe dogru bir keskinlik olusturur ve daralir. Algak kaideli bir dibe sahiptir (fig.
13). Krem renkli astar ile firga kullanilarak astarlanip agik kahverengi seramik boyast ile dekorlanmustir.
Dis yiizey tizerinde boya bezeme ile kafes, bitki ve dag motifleri islenmistir. Kabin keskinliginin oldugu
yerin hemen tizerinde ise kalin bir yatay bant serit boya bezeme yer almaktadir (fig. 14).

A

Figtir 13: Masrapanin Sekillendirme Asamasi. Figiir 14: Dekorlanmis ve Pisirimi Yapilmis Magrapa.

6-Minyatiir Testi 1

Biinye rengi gridir. 9 cm yuiksekligi, 3 cm agiz ¢apy, 3,5 cm dip ¢apr vardir. Kiiresel govdeli, basit agiz
kenarls, algak kaidelidir. Dar boynu konik sekilde agza dogru genislemektedir. Agizdan govdenin ortasina
takilmis dikey kulpa sahiptir (fig. 15). Astar uygulanmamistir. Tornada sekillendirilip dip alma aletleri ile
rotuslanmustir. Kulpu elle sekillendirilerek form deri sertligine ulastigi zaman takilmustir. Agik kahverengi
seramik boyasi ile dekorlanmustir. Boynun en dar yerinde karinda ve dibin hemen tizerinde daire serit
bezeme vardir (fig. 16).

Figiir 15: Minyatiir Testinin $ekillendirme Asamast.  Figiir 16: Dekorlanmis ve Pisirimi Yapilmuis Minyatiir Testi.
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7-Minyatiir Testi 2

Menemen ¢amurundan tornada sekillendirilmistir. Yitksekligi 8 cm, agiz ¢ap1 3,5 cm, dip ¢ap1 3,5
cmdir. Dar bir boynu, kiiresel basik bir gévdesi vardir. Agizdan govdeye baglanan dik bir kulpa sahiptir.
Kulp elle sekillendirilip form deri sertligindeyken eklenmistir. Basit agiz kenarli olup akitacag: vardir.
Algak kaideli dibe sahiptir. Deri sertligindeyken dip alma aletleriyle halka dip haline getirilmistir (fig. 17).
Uzerinde bezeme ve astar bulunmamaktadir (fig. 18).

Figtir 17: Minyatir Testinin Sekillendirme Asamas. Figtir 18: Pisirimi Yapilmis Minyattir Testi.

8-Tek Kulplu Kiigiik Boy Testi

Gri renk endiistriyel camurdan tornada sekillendirilmistir. Yiksekligi, 15 cm, karmn ¢ap1 10,5 cm,
agiz ¢ap1 4,5 cm, dip ¢ap1 6,5 cmdir.  Kiiresel govdeli, halka diplidir. 4 cmlik silindirik bir boynu ve
kalinlastirilmis agiz kenari vardir. Dibinde 0,5 cmlik 8 adet delik vardir. Bu bir seyi filtre etmek igin
kullanilmis olabilecegini hatirlatmaktadir. Agizdan gévdenin tist kismia baglanan bir kulpu vardir (fig.
19). Krem renkli astar ile firga kullanilarak astarlanip agik kahverengi seramik boyas ile dekorlanmistir.
Boya bezeme kulpun dis kismi ve dudak gevresinde goriiliir. Ayrica boyunda ve boynun govdeyle birlestigi
yerde dairesel serit bezeme goriiliir. Gévdenin iist yarisinda kulp hizasinda dag motifleri ile dekorlanmis
boya bezeme vardir (fig. 20). Bunun altinda ise birkag sira yatay serit bezeme goriilmektedir. Dibin halka
kisminda ve dip ile govdenin birlestigi yerde yine boya bezemeli serit bezeme gozlenmektedir (fig. 21).

Figtir 21:
Dekorlanmis
ve Pisirimi
Yapilmis Kiigiik
Boy Testi.

Figiir 19: Kk B
Asamasl.
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9-Tek Kulplu Orta Boy Testi (Kibris Testisi)

Kirmizi Menemen ¢amurundan tornada sekillendirilmistir. Yiksekligi 16 cm, agiz ¢ap1 4,5 cm, dip
cap1 8 cmdir. Deri sertligindeyken dip alma aletleriyle halka dip haline getirilmistir. Ancak dip kabin tam
merkezine oturtulmadigindan karni ileriye ¢ikik bir goriintii vermektedir. Dolayisiyla hafif egik, asimetrik
bir goriintiisti vardir. Boyle bir formu tiretmek igin dip ve govdenin ayr1 ayr yapilmus ve birlestirilmis
olmasi gerekmektedir. Kiiresel govdeli, silindirik boyunlu, kalinlagtirilmis basit agiz kenarlidir (fig. 23).
Agizdan baslayip govde ile birlesen dikine kulpa sahiptir. Kulp elle sekillendirilip form deri sertligindeyken
eklenmistir (fig. 22).

Figtir 23: Pisirimi Yapilmis Kibris Testisi.

10-Diigme Dipli Tek Kulplu Sise/Testi (White Shaved Ware)

Menemen ¢amurundan hazirlanan hamur, tornada sekillendirilmistir. Ancak elle sekillendirmeye de
miisait bir formdur. Yiiksekligi 13 cm, agiz ¢ap1 4 cmdir. Basit agiz kenarli ve diigme dipli bir formdadir.
Dibinin diigme sekilli olmast bir yere asili durduguna isaret etmektedir. Agiz diiz degil agili kesilmistir.
Agiz kismi tam olarak akitacak denemese de bir ucundan hafifce sikilarak daraltilmustir (fig. 24). Agizdan
boyun bitimine baglanan dikine kisa ancak kalin bir kulpa sahiptir. Astar ve acki olmayip sadece silme
gergeklestirilmistir. Kulp elde hazirlanarak form deri sertliginde iken eklenmistir. Herhangi bir bezeme
yapilmamustir (fig. 25).

x it A Ee - P

Figtir 24: Dagme Dipli Sisenin $ekillendirme Asamast. Figir 25: Pisirimi Yapilmig Dagme
Dipli Sise.
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Sonug

Kuzey Kibris arkeolojisi i¢in 6nemli veri kaynagi olusturan Kral Tepesi, Ge¢ Tung Cag seramik
geleneklerini saglam bir sekilde yansitan seramik repertuvarina sahiptir. Bu repertuvar iginde yer alan
Miken ve yerel tiretimler bolgedeki Miken varhigint yansitan 6nemli buluntu gruplarini olusturur. Ozellikle
tizengi kulplu ¢omlek, ¢ift kulplu gomlekgik, sivi ve rititel kaplart bu grup iginde 6ne ¢ikan formlardr.

Bu 6zel malzemenin tiretim asamalar1 zahmetli bir siire¢ ve uzmanhk gerektiren bilgi ve teknolojiyi
gerekli kilmaktadir. Miken seramik tiretimi, hammadde kimyasindan termal dinamiklere kadar derin bir
deneye dayal bilgi birikimini yansitir. Bu teknolojik paket, sadece estetik bir bagar1 degil, ayn1 zamanda
kaplarin mekanik dayaniklihigini ve gegirimsizligini artiran islevsel bir devrimdir.

Kaplar elde ve ayakla ¢evrilen ¢omlekgi ¢arkinda tiretilmistir. Ozellikle tizengi kulplu ¢omlegin ileri
diizey uzmanlik gerektiren bir form oldugu anlagilmaktadir. Matara da yine zaman ve ugras gerektiren
bir form olarak tanimlanabilir. Orijinal Miken malzemesinin renkleri ile yeniden tiretimlerin renkleri
biinye ve boya bezemede farklilik gostermektedir. Bunun temel nedeni kullanilan malzeme ve tretim
teknolojisidir. Pisme sicakliklari Miken seramikleri ile uyumlu olmasima karsin, pisme atmosferinin
farkliligr da Griinlerin gorsel benzerliginde dogal olarak farklar dogurmustur. Mevcut tiretim denemeleri,
tretim siireglerinin bazi yonlerini anlamak agisindan katki saglamustir.
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SUMMARY

The island of Cyprus functioned as a pivotal maritime hub during the Late Bronze Age (LBA),
facilitating intensive commercial and cultural exchanges between the Aegean, Anatolia, the Levant, and
Egypt. Central to this period was the strategic role of the Mycenaeans, who utilised the island as both a
copper source and a trade base. In this context, the settlement of Kral Tepesi (Vasili), located on a strategic
plateau in the Karpaz Peninsula, serves as a keystone for understanding the regional LBA ceramic traditions
and the extent of Mycenaean influence in Northern Cyprus.

The ceramic production of the Mycenaean period represents a zenith of pyrotechnological
sophistication and standardisation. The manufacturing process involved meticulous material selection,
primarily utilising calcium-rich clays characterised by favourable thermal expansion coefhicients and
porosity. By the LBA, the use of the fast potters wheel had become standardised, enabling high levels
of morphological symmetry and facilitating mass production. Firing typically occurred in circular or
oval updraft kilns designed for high thermal efficiency and atmospheric control, traditionally reaching
temperatures between 800°C and 1050°C.

Archaeological investigations at Kral Tepesi have identified a dichotomy in the ceramic repertoire:
high-quality imported Mycenaean wares and locally manufactured imitations. Imported vessels are
characterised by highly refined, inclusion-free pastes, burnished surfaces, and decoration applied over
cream or buft slips. In contrast, local imitations utilise coarser pastes with significant grit inclusions and
exhibit matte decoration without surface burnishing. While local potters emulated Mycenaean forms and
thin-walled structures, they lacked the technological capacity to replicate the vibrant finishes of the Aegean
imports, resulting in vessels with moderate firing and less durable surfaces.

To analyse the chaine opératoire (production chain) of these assemblages, reproduction experiments
were conducted on ten specific forms from Kral Tepesi, including stirrup jars, alabastrons, flasks, and
various jugs. The methodology employed three types of industrial clay—white, red (Menemen), and
grey—to simulate different paste compositions. While the original LBA vessels were fired in oak-fueled
updraft kilns, these experiments utilised electric kilns, which introduced certain visual deviations in the
final products due to different atmospheric conditions.

One of the most technically demanding forms reproduced was the stirrup jar. This vessel was wheel-
thrown in a single stage with a closed mouth, necessitating the later addition of a false neck and double
handles. The reproduction involved a bisque firing at 1000°C followed by a final firing at 1045°C after
the application of reddish-brown decoration. Similarly, the alabastron and flask forms were shaped to test
functional elements such as horizontal handles, which were likely designed for suspension via cords. Other
forms, such as the filtered jug with base perforations and the button-based bottle (White Shaved Ware),
highlighted specialised shaping techniques like “shaving” or base manipulation during the leather-hard
stage.

The experimental study confirms that the production of Mycenaean ceramics was a “functional
revolution” that enhanced the mechanical durability and impermeability of vessels through advanced
material chemistry and thermal management. The reproduction process demonstrated that complex
forms, particularly the stirrup jar, required a high degree of specialised craftsmanship and an empirical
understanding of thermal dynamics. Ultimately, these experiments provide critical insights into the
technological gaps between imported and local production sectors at Kral Tepesi.
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